
平成20年9月1日 訂正

誤 正頁

ハイブリッドケーソン製作工　正誤表

P1-4

P1-7 １－１ 数量計算等 

１－１－１ 集計数位 

数量集計における単位、数位を示す。 

 

区  分 内  容 単 位 数 量 摘  要 

鋼  材 ｔ 小数３位 小数４位四捨五入 
材  料 

スタッド 本 整 数  

労  務 工  数 人工 整 数 小数１位四捨五入 

 

 

１－１－２ 材料割増率 

鋼殻製作における鋼材の設計数量に対する購入数量の材料割増率を示す。 

 

区  分 内  容 材料割増率（％） 摘  要 

鋼  板 10 
鋼  材 

形  鋼  5 

 

 

１－３ 積算ツリー

ハイブリッドケーソン製作工は に位置づけるものとす「港湾土木請負工事積算基準、本体工（ケーソン式）」

る。ハイブリッドケーソン製作工を含めた本体工（ケーソン式）の積算ツリーを示す。

工種(レベル２) 種別(レベル３) 細別(レベル４)

〈鋼 殻 製 作〉

本 体 工 ハイブリッドケーソン 鋼 殻 製 作

［ケーソン式］ 製 作 工

〈函体コンクリート〉

底 面

マ ッ ト

足 場

鉄 筋

型 枠

コ ン ク リ ー ト

１．１－３ 積算ツリー 

ハイブリッドケーソン製作工は「港湾土木請負工事積算基準、本体工（ケーソン式）」に位置づけるものとす

る。ハイブリッドケーソン製作工を含めた本体工（ケーソン式）の積算ツリーを示す。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

〈鋼 殻 製 作〉 

〈函体コンクリート〉 

工種（レベル２） 工種（レベル３） 工種（レベル４） 

本 体 工 

［ケーソン式］ 

ハイブリッドケーソン 

製 作 工 鋼 殻 製 作

底 面

マ ッ ト

足 場

鉄 筋

型 枠

コ ン ク リ ー ト

１－７ 数量計算等

１－７－１ 集計数位

数量集計における単位、数位を示す。

種別(レベル３) 細別(レベル４) 内 容 単 位 数 位 摘 要

ハ イ ブ リ ッ ド 鋼殻製作 鋼 材 ｔ 小数３位 小数４位四捨五入
材料

ケーソン製作工 スタッド 本 整 数

労務 工 数 人工 整 数 小数１位四捨五入

１－７－２材料割増率

鋼殻製作における鋼材の設計数量に対する購入数量の材料割増率を示す。

種別(レベル３) 細別(レベル４) 内 容 割増率(％) 摘 要

ハ イ ブ リ ッ ド 鋼殻製作 鋼 板 10
鋼材

ケーソン製作工 形 鋼 5

１－７

１－７－１

１－７－２

　　　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　※正誤表の対象は、平成19年4月版および平成20年4月一部改訂版です。平成20年8月改訂版は修正済です。 　
※今後の改訂・正誤表情報については、当センターＨＰ『改訂・正誤表のお知らせ一覧（http://www.scopenet.or.jp/main/product/corrigenda.html）』をご覧ください。
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その他材料費の算出

製作工数の算出

工事代価表の作成

　→　②材料費（鋼材）・鋼材設計数量　　　　　　→

①鋼材単価

　→　③材料費（スタッド）・スタッド設計数量　　　　→

（種類別）

　→　④材料費（その他材料）・その他材料設計数量　　　→

　→　⑤構造補正係数

　　　⑥部材補正係数

　　　⑦異形補正係数

　　　⑧鋼重補正係数

・構造種別　　　　　　　　→

・部材種別

・形状種別

・鋼　重

　→　⑨製作工数・基準工数

⑤構造補正係数　　　　　　→

⑥部材補正係数

⑦異形補正係数

⑧鋼重補正係数

　→　鋼殻製作原価②～④材料費　　　　　　　→

・補助材料費率

⑨製作工数

・間接労務費率

・工場管理費率

材料費

鋼材単価の算出

鋼材費の算出

（スクラップ費控除）

スタッド材料費の算出

製作工数

製作工数補正係数の算出

工事代価表

→①鋼材単価・鋼材の種別　　　　　　　→

・材料割増率

・スクラップ比率

その他材料費の算出

製作工数の算出

工事代価表の作成

　→　②材料費（鋼材）・鋼材設計数量　　　   　　　→

①鋼材単価

　→　③材料費（スタッド）・スタッド設計数量（種類別） →

　→　④材料費（その他材料）・その他材料設計数量　　　 　→

　→　⑤構造補正係数

　　　⑥部材補正係数

　　　⑦異形補正係数

　　　⑧鋼重補正係数

・構造種別　　　　　　　 　　→

・部材種別

・形状種別

・鋼　重

　→　⑨製作工数・基準工数

⑤構造補正係数　　　　　　　→

⑥部材補正係数

⑦異形補正係数

⑧鋼重補正係数

　→　鋼殻製作原価②～④材料費　　　　　　　　→

・補助材料費率

⑨製作工数

・間接労務費率

・工場管理費率

鋼材単価の算出

鋼材費の算出

（スクラップ費控除）

スタッド材料費の算出

製作工数補正係数の算出

　→　①鋼材単価・鋼材の種別　　　　　   　　→

・材料割増率

・スクラップ比率

　　　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　※正誤表の対象は、平成19年4月版および平成20年4月一部改訂版です。平成20年8月改訂版は修正済です。 　
※今後の改訂・正誤表情報については、当センターＨＰ『改訂・正誤表のお知らせ一覧（http://www.scopenet.or.jp/main/product/corrigenda.html）』をご覧ください。



平成20年9月1日 訂正

誤 正頁

ハイブリッドケーソン製作工　正誤表

P1-解-13 ハイブリッドケーソン製作工事（10函）

請負工事費内訳書

名 称 規格 単位 数量 単価 金 額 摘 要

式 1 Ｃ Ａ＋Ｂハ イ ブ リ ッ ド ケ ー ソ ン製作原価

【鋼殻製作】

鋼殻製作原価 式 1 Ａ 第１号代価表

【函体コンクリート】

函体ｺﾝｸﾘｰﾄ工事原価 式 1 Ｂ B1＋B2

直接工事費 〃 1 B1 第１号内訳表

1 2間接工事費 〃 1 B2 B2 ＋B2

共通仮設費 〃 1 B2 B1×共通仮説費率等1

現場管理費 〃 1 B2 (B1＋B2 )×現場管理費率等2 1

式 1 Ｄ Ｃ×一般管理費等率一 般 管 理 費 等

〃 1 Ｅ Ｃ＋Ｄ工 事 価 格

〃 1 Ｆ Ｅ×消費税等率消 費 税 等 相 当 額

〃 1 Ｇ Ｅ＋Ｆ請 負 工 事 費

ハイブリッドケーソン製作工事（１０函） 

 

請負工事費内訳書 

名   称 規格 単位 数量 単価 金   額 摘   要 

ハイブリッドケーソン製作原価  式 1  Ｃ Ａ＋Ｂ 

鋼 殻 製 作       

 鋼 殻 製 作 原 価  式 1  Ａ 第１号代価表 

函 体 コ ン ク リ ー ト       

 函 体 ｺﾝ ｸ ﾘ ｰ ﾄ工 事 原 価  式 1  Ｂ Ｂ1＋Ｂ2 

 直 接 工 事 費  式 1  Ｂ1 第１号内訳表 

 間 接 工 事 費  式 1  Ｂ2 Ｂ2-1＋Ｂ2-2 

  共 通 仮 設 費  式 1  Ｂ2-1 Ｂ１×共通仮設費率 等 

  現 場 管 理 費  式 1  Ｂ2-2 (B1＋B2-1)×現場管理費率等

       

一 般 管 理 費 等  式 1  Ｄ Ｃ×一般管理費等率 

工 事 価 格  式 1  Ｅ Ｃ＋Ｄ 

消 費 税 等 相 当 額  式 1  Ｆ Ｅ×消費税等率 

請 負 工 事 費  式 1  Ｇ Ｅ＋Ｆ 

 

　　　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　※正誤表の対象は、平成19年4月版および平成20年4月一部改訂版です。平成20年8月改訂版は修正済です。 　
※今後の改訂・正誤表情報については、当センターＨＰ『改訂・正誤表のお知らせ一覧（http://www.scopenet.or.jp/main/product/corrigenda.html）』をご覧ください。


